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Automation der NMR- und

LCMS-Probenvorbereitung _ escneigen
fur lhre ultimative der NMR- und

LCMS-Analyse mit unserer

Du rChsatZSteigeru ng vollautomatisierten

Probenvorbereitung.
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Fur lhre Prozesse entwickelt

Die taglichen Arbeitsablaufe zu analysieren und passende automatisierte
L&ésungen anzubieten ist unsere Leidenschaft. Zinsser Analytic hat eine
Automatisierungsldésung fur die Probenvorbereitung der NMR- und LCMS-
Analyse entwickelt, die folgende Vorteile bietet:

« Hoher Durchsatz in der Probenvorbereitung «f Kundenspezifisches Software-Interface

« Hohe Prazision bei der Dosierung « Verbesserte Reproduzierbarkeit

«” Verlassliche Ergebnisse
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HARDWARE DESIGN

Individualisierte Nadeln mit Niederhalter.

2D-Barcodeleser fiir Flaschen mit Drehung bis zu 270°.

Waage mit Einhausung.

lonisierer.

Quellracks: Entweder 2 mL-Flaschen und Deckeln mit Septum ODER Deepwellplatten.
Mikrotiterplatten fiir die LCMS-Analyse.

Verdampfungseinheit.

Justierstation fiir die korrekte Positionierung der Nadeln.

Prazisionsspritzenpumpen.

Racks fiir NMR-Rohrchen, Racks fiir 2 mL-Flaschen mit Deckeln und Septum sowie Mikrotiterplatten fiir die
Rickgewinnung von gewiinschten Proben nach der Analyse.

Racks fiir NMR-R6hrchen mit Deckeln und POM-Baéllen fiir die Riickgewinnung oder Entsorgung nach der Analyse.

POM-Ball-Adapter fiir das Positionieren der POM-Balle sowie eine individualisierte Nadel mit Niederhalter fir
NMR-R6hrchen.

Greifer flr Racks.

Station zum Entfernen der Verschliisse und POM-Balle.
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2D-Barcodeleser fiir Racks.



DURCHFUHREN UNTERSCHIEDLICHER PROZESSE

Unterschiedliche Prozesse der Probenvorbereitung, ausgehend von 2 mL-Quellgefaf3en,
Mikrotiterplatten (MTP) oder Deepwellplatten (DWP) sind problemlos durchfUhrbar. Es k&nnen
dabei drei verschiedene Lésemittel gleichzeitig im System eingesetzt werden. Zusatzlich
wurde eine Neustart-Option, welche einen abgebrochenen Prozess an derselben Stelle
wiederaufnehmen kann, integriert.

Hier wurden folgende Prozesse individualisiert:

Prozess A Prozess B

e 2 mL-Probenflaschen mit Septum und je

¢ MTP oder DWP mit Proben werden vorgelegt.
2 - 10 mg Probe werden vorgelegt. ! W vereelse

» Auslesen des Barcodes, anschlieBend daraus * Fudr DWP werden die Proben entweder mit
Tara-Gewicht der Flasche aus der Datenbank 700 uL ODER in einem Volumen entsprechend der
ODER des dazugehorigen Dokuments auslesen. Einwaage in dem gewlnschten Losemittel geldst.

* Zugabe von 500 - 1000 pL Lésemittel, » Ldsen durch mehrfache Aufnahme und
nachdem das korrekte Volumen berechnet Abgabe des gesamten Volumens.

wurde (aus den Datenbank-Informationen).

e Losen durch schitteln.

!

» Uberfliihren von 200 pL in NMR-R&hrchen (4’- oder 7°-Réhrchen méglich)

e Optional: POM-Ball in NMR-Deckel drlcken.

Ein Durchsatz von 250
bis 300 Proben am Tag
+ Zugabe von O - 250 uL DMSO in MTP fiir die LCMS. ist erreichbar mit einer
Dauer von maximal 180 s
pro Probe.

* 10 - 50 pL in MTP Uberfahren und Lésemittel mit N,-Strom abblasen.

e Losen durch mehrfache Aufnahme und Abgabe des gesamten Volumens.

RUCKGEWINNUNG

¢ Racks mit NMR-Réhrchen und Racks mit 2 mL-Flaschen.

* Verwenden der Rickgewinnungsmethode: Auslesen aus der Datenbank welche NMR-R&hrchen
zurlckgewonnen werden sollen.

e Entfernen des Deckels und POM-Balls.
» Pipettieren der Probe in eine neue Flasche.

¢ Die restlichen Proben der NMR-R&hrchen werden in die Entsorgungsstelle der Waschstation pipettiert.

» Bei teilweise genutzten Racks werden die noch leeren Flaschen weiterhin verwendet (dokumentieren
der leeren Positionen innerhalb der Datenbank).



SOFTWARE FUR JEDE PROZESSHERAUSFORDERUNG

Jeder Prozessschritt ist modular aufgebaut. Dementsprechend kann eine hohe Variation an
Prozessen, welche unterschiedliche Chemikalien und Lésemittel verwenden, durchgeflihrt
werden. Die kundenspezifische sequentielle Zusammenstellung des Prozesses ist entweder in
einer spezifischen MS Excel®-Datei oder mit unserem Worklist-Generator moglich, welche dann

mit unserer WinLissy®-Software ausgefthrt wird.

Worklist-Generator

Mit dem Worklist-Generator kdnnen Sie |hren
individuellen Prozess mit vielen anpassbaren
Parametern flUr einzelne Prozessschritte
zusammenstellen. Die Auswahl Ihrer Methoden
erfolgt Uber Drag-and-Drop der gewlinschten
Methode an die jeweilige Position der Arbeitsliste.
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Methodendefinition

FlUgen Sie die gewlinschte Zeit und Methoden-
Anforderungen ein, wahrend Sie den Prozess
definieren.
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Pipettier-Editor

Der Pipettier-Editor wird innerhallb des Worklist-
Generators gedffnet, um die jeweilige Anzahl an
Pipettierschritten zu definieren. Jede geflllte
Position ist dabei in blau und jede ausgewahlte
Position wird durch griine Umrandung angezeigt.

WinLissy®-Software

Mit unserer WinLissy®-Software ist jede vorbereitete
Arbeitsliste ausfUhrbar. Kommunikation mit
kundenspezifischen Datenbanken oder LIMS ist
zusatzlich einfach zu bewerkstelligen.
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Entdecken Sie unser erfolgreiches Portfolio an Marken, das ideal auf Ihre besonderen Flow-Control-Technologien zugeschnitten ist:
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